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Kdszonjuk, hogy a mi gépunket valasztotta, melynek gyartdsanal a megbizhatésagot és a
biztonsagos hasznalhatéségot téztik ki célul.
Az invertert alkoté mini ségi alkatrészek garantaljak a teljes megbizhatdsagot és a kdnnyd
felhasznalast.

Kérjik olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, miel tt hasznéalatba venné a gépet!

CE MEGFELEL OSEGI NYILATKOZAT

gyarté/forgalmazé: SYRIUS -TECH KFT. 3508 MISKOLC, FUTO U. 74

TELJES FELELOSSEGGEL KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAKBAN FELSOROLT
TERMEKEK, MELYEK A KOVETKEZO MARKANEVVEL ES TIPUSSAL RENDELKEZN EK:
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MODEL: SYRIUS SYNEMIG 270,
SYRIUS SYNEMIG 350

MEGFELEL

A BIZTONSAGI KOVETELMENYEKET MEGHATAROZO 89/336 EEC, 92/31 EEC ES 93/68 EEC
DIREKTIVAKNAK FIGYELEMBE VEVE AZ ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGET
(EMC). KULONOSEN MEGFELEL AZ EN 50199, EN 60974-1 ALAPELVEKBEN TAMASZTOTT
TECHNIKAI KOVETELMENYEKNEK, ES IPARI KORNYEZETBEN VALO FELHASZNALASRA
AJANLOTT, NEM HAZTARTASI CELOKRA.

Toma Zoltan

Ugyvezet6 igazgatd
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- KERJUK, ELOSZOR OLVASSA EL -

K6szonjlik, hogy megvasarolta termékiinket!

Kérjlk, hogy a sajat biztonsaga érdekében a telepités és lizemeltetés el6tt olvassa el a jelen hasznalati
Utmutatot.

K6szonjlik tamogatasat!
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Az NBC sorozatu nagy teljesitményl hegeszt6gép 2 az 1-ben funkcidjanak kdszonhet6en, MMA és CO, védbgaz
haszndlataval MIG eljarasokra alkalmas. A gép kilon huzaladagoléval van felszerelve, a tapellatas, pedig AC 220 V, AC
220V / 380V, AC380 V. Fejlett inverteres technoldgiajanak koszonhet6en altaldanosan 50/60 Hz-es frekvenciaval
lizemel, de IGBT segitségével alkalmas akar 25 kHz feletti frekvencidra is. A stabil egyenaramu kimenetet
impulzusszélesség modulacidé (PWM) és zart hurkd vezérlérendszere biztositja. A gép el6nyei kozé tartozik: a nagy
teljesitmény, kis energiafogyasztas, kompakt kivitel, j6 dinamikai jellemzék, stabil iv, folyamatosan szabdlyozhato
aram stb. Tovdbba tulfesziiltség, tuldram és tulmelegedés elleni védelemmel is rendelkezik, hogy biztositsa a
hegeszt6 biztonsagat és a megfelel6 munkavégzést.

A megfelel6 hegesztés biztositdsa érdekében a kiilonb6z6 hegesztési paraméterek pontosan szabalyozhatdk a
hegesztés sordn. A hagyomanyos MIG hegeszt6gépekhez képest a kdvetkezs el6nydkkel rendelkezik: stabil
huzaladagolasi sebesség, nincs elektromagneses zaj, folyamatos és egyenletes munka kis aramerGsséggel is. A
készilék els6sorban szénacél, 6tvozott acél és rozsdamentes acél hegesztésére alkalmas.

Koszonjlik, hogy termékiinket valasztotta, és tovabbi értékes tanacsokat ad nekiink. Mi pedig elkdtelezetten
toreksziink a tokéletes termékek és szolgaltatasok biztositasara, hogy létrehozzuk a hegesztGipar egyik legjobb
markajat.

FIGYELEM

A gép mikodtetésekor kuszasgatlot kell hasznalni!

Zart térben a gép radidhullamot bocsathat ki, ezért a felhasznaldnak teljes korl megel6z6 intézkedéseket
kell tennie.

Kérjlik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelési miveletek soran az aramellatas ki van kapcsolva.
Ha a munkadarab és a gép kozotti tavolsag tdl nagy (>50m), és tul hosszu hegesztd kabelre van sziikség,
vdlasszon nagyobb keresztmetszet( kdbelt a fesziiltségesés csokkentése érdekében.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK

Aatention]  Kérjlk, gondoskodjon a megfelel6 védelemrél, mivel az ivhegesztési folyamat soran fennall a
/'\ sérilés veszélye. Tovabbi részletekért kérjik, olvassa el az aldbbi utmutatot.
&

Aramiités-----halalt okozhat
A foldkdbelt az el6irdsoknak megfelel6en kosse be.
ﬁk Ne érintse meg az elektromos egységeket szabad vagy nedves kézzel, illetve nedves ruhdval.
Gy6z8djon meg réla, hogy nem all fenn aramités veszélye.
Gy6z8djon meg réla, hogy biztonsagos a munkavégzés.

AAﬂentionI Fiist-----artalmas lehet
ﬁ’ Prébalja meg elkeriilni a hegesztési flist belégzését.
=q

Gy6z6djon meg a megfeleld leveg6aramlasrél, hogy elkeriilje a fiist nagy mennyiség
belélegzését a hegesztés sordn.

iv sugarzas-----b6r és szemkarosodast okozhat

A szem és a b6r védelme érdekében viseljen megfelelé hegesztémaszkot és védéfelszerelést.

A munkavégzés soran hasznaljon paravant vagy megfelel véd6fliggonyt a kdzelben tartdzkoddk
védelmének biztositasa érdekében.

AAtlentionI Tlz

m= A hegesztés soran keletkez§ szikrak tiizet okozhatnak, ezért gy6z6djon meg rola, hogy nincs
semmilyen gyulékony anyag a munkavégzés kozelében.

A\atention|]  Zaj----a tulzott zaj hallaskarosodast okozhat

Kérjlk, viseljen megfelel6 véddfelszerelést.
Figyelmeztesse a kdrnyezetében tartézkoddkat a zaj altal okozott esetleges hallas karosodasra.

Probléma esetén: kérjen szakszer(i segitséget

Ha barmilyen probléma meriil fel a beallitassal vagy az lizemeltetéssel kapcsolatban, kérjik, el6szor ezt a
kézikonyvet tanulmdanyozza. Ha a kézikonyv elolvasdsa utan sem tudja megoldani a problémat, kérjik,
forduljon a forgalmazdéhoz vagy a gyartéhoz, hogy szakszer( segitséget kapjon.
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- FO PARAMETEREK:-

SYNEMIG 270 SYNEMIG 350
Modell/Paraméter

MMA MIG MMA MIG

Bemeneti

tapfesziiltség (V) AC200V-240V 3x AC380V-AC440V
+15%

Bemeneti
fesziltség 50/60

frekvenciaja (HZ)

Névleges bemeneti
9.4 10.4 15 14

teljesitmény (kVA)

Névleges bemeneti
47.0-39.1 52.6-43.8 22.8 -19.7 21.3-18.4

aram (A)

Kimeneti
20-270 20-270 20-350 20-350

aramtartomdny (A)

Uresjarati
60 63
fesziltség (V)

Uzemidé (%) 60

Uresjarati
60
teljesitmény (W)

Hatékonysag (%) 85

Teljesitmény
0.93
tényez6

Szigetelési osztaly F

Védelmi osztaly IP21S
Suly (kg) 39.5 40
Méret (mm) 500*280*580 550*280*580




working

1 12 13 14 15 7 8 9 10

1 MUkodés jelz6---munkavégzés kdzben vilagit

2 Aram kijelz6---Kijelzi a beallitott értéket és a hegeszts dramot

3 Fesziiltség kijelz6--- MIG: el6re beallitott fesziiltség és hegesztési fesziiltség, MMA: (iresjarati fesziiltség és
hegesztési fesziiltség.

4 Uzemmad kivalasztdsa---MIG és MMA

5 Hegesztési mod kivdlasztdsa ---2T, 4T, ponthegesztés

6 Védoégaz ellenbrzés---ellendrzi a védbgazt, nyomja meg a gombot a gdzszelep mikddtetéséhez.

7 Huzaldtmér6 kivalasztasa--- Valassza ki a huzal atméréjének megfeleléen: $0,8, ¢1,0. $1,2. ¢1,6.

8 Védbgaz kivalasztdsa - 100% CO, vagy 20% CO, + 80% Ar.

9 Vezérlés kivalasztasa---nem szinergikus és szinergikus MIG Gizemmddban (a fesziiltség beallité gomb

alapértelmezetten kdzépen van szinergikus lizemmadban).

10 | Huzal ellenérzése---nyomja meg a gombot a huzal adagoldsahoz.

11 | Panel gomb--- MIG lizemmddban: végdram 4T esetén, Ponthegesztés esetén: intervallum id6, MMA
izemmaddban: hegesztd dram bedllitasa.

12 | Panel gomb--- MIG izemmaddban hegeszt6 dram beallitasa.

13 | Panel gomb--- MIG (izemmddban: végdram 4T esetén, Ponthegesztés esetén: intervallum id6, MMA
Uzemmddban: iver&sség beallitasa.

14 | Panel gomb--- MIG (izemmddban hegesztési fesziiltség bedllitasa.

15 | Panel gomb--- MIG (izemmddban induktivitas beadllitasa.
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Sorszam | Megnevezés

1 Vezérl6panel

2 Pisztoly csatlakozd
3 Foldeld bilincs

4 Pozitiv kimenet

5 AC tapcsatlakozas

6 Tapcsatlakozé kabel
7 Tapkapcsold

8 Foldels csavar

9 Gazszelep csatlakozd
10 Ventilator
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Panel funkcio leirasa

1. Valtégomb
MMA/MIG: MMA hegesztéshez allitsa &t MMA-ra; CO, hegesztéshez allitsa at MIG-re.
2. Bedllité gomb
2.1. MMA aramerd@sség beallitas: MMA lGzemmddban az dramerdsség bedllitasa.
2.2.MIG dramer@sség beallitds: MIG Gzemmddban az dramerdsség beallitasa vagyb a huzaladagolasi
sebesség bedllitasa.
2.3. MIG fesziiltség beallitas: A kimeneti fesziiltség beallitdsahoz MIG lizemmaddban, kérjiik, allitsa be a
feszliltséget a tényleges kimeneti hegeszt6 daramnak megfeleléen.

. TELEPITES ES UZEMELTETES-

A hegeszt6gép haldzati fesziiltségkompenzald eszkdzzel van felszerelve. Ha a haldzati fesziiltség a névleges fesziiltség
+15%-a kozott ingadozik, akkor is képes a normal mikodésre.

Hosszu kabelek hasznalata esetén a fesziltségesés csokkentése érdekében nagyobb keresztmetszet( kabel javasolt.
Ha a kabel tul hosszu, az befolydsolhatja a rendszer teljesitményét, valamint mas tulajdonsagokat, ezért javasoljuk,
hogy az ajanlott hosszlisdgot hasznilja.

1. Gy6z6djon meg réla, hogy a szell6z6nyildsok nincsenek elzarva, kilénben a hiitérendszer nem fog m(ikodni.

2. Hasznaljon legalabb 6 mm? keresztmetszetii kabelt a haz foldhoz vald csatlakoztatasahoz. Az vezetéket a hatul [évé
foldeld csavartdl kell inditani. Vagy haszndlja a tdpegység foldelését. A biztonsag érdekében a 2 mddszer egyittesen is
hasznalhaté.

3. A tapkabelt csatlakoztassa a szigeteléssel ellatott tdpegységhez. Gy6z6djon meg arrdél, hogy a bemeneti dram
megfelelS fesziltségd, valamint arrdl, hogy a fesziiltségingadozas az alkalmazandé tartomanyon beliil van.

4. A haszndlat soran el6fordulhat, hogy a tapkabel és a hegeszt6kabel hossza nem elegendd, kérjiik, olvassa el az
aldbbi Grlapot a megfelel6 kabel kivalasztasahoz.

1. tablazat. A névleges dramerdség és a kimeneti kabel atmérdje (a vezeté6 max.
hémeérséklete 60 °C).

Névleges Keresztmetszet (mm2)
aramerG@sség
(L/A)

L=20m L=30m | L=40m | L=50m | L=60m | L=70m | L=80m | L=90m | L=100m
100 25 25 25 25 25 25 25 28 35
150 35 35 35 35 50 50 60 70 70
200 35 35 35 50 60 70 70 70 70
300 35 50 60 60 70 70 70 85 85
400 35 50 60 70 85 85 85 95 95
500 50 60 70 85 95 95 95 120 120
600 60 70 85 85 95 95 95 120 120
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2. tablazat. A hegeszt6kabel keresztmetszete és hossza.

Rézvezeték névleges A bekapcsolasi id6hoz tartozo névleges aramerGség (A)

keresztmetszete (mm?2) 100% 85% 60% 30% 20%
16 105 115 135 190 235
25 135 145 175 245 300
35 170 185 220 310 380
50 220 240 285 400 490
70 270 195 350 495 600
95 330 360 425 600 740
120 380 410 490 690 850
185 500 540 650 910 1120

TELEPITES ES UZEMELTETES (MMA)

Az elektrodafogdt és a foldeld bilincset a vazlat szerint kell megfelel6en csatlakoztatni.

1. Helyezze az elektrodatarté kabelcsatlakozéjat a "-" negativ csatlakozéhoz, majd rogzitse azt az dramutatd
jarasdval megegyez6 irdnyba.
2. Kérjlik, csatlakoztassa a foldel6 bilincset a "+" pozitiv csatlakozdhoz, és rogzitse az dramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyban
3. Kérjlk, figyeljen arra, hogy a megfelel6 polaritast valassza. Két csatlakozasi mdd létezik az egyendramu
hegeszt6gép esetén: pozitiv és negativ.
3.1 Pozitiv csatlakozds: az elektrodafogd a "-" polaritdshoz, a munkadarab a "+" polaritdshoz csatlakozik.
3.2 Negativ csatlakozds: a munkadarab a "-" polaritashoz, az elektrédafogd a "+" polaritashoz csatlakozik.
3.3 Valassza ki a megfelelG eljarast a hegesztési kovetelmények figyelembevételével. Ha nem megfeleld
eljarast valaszt, az instabil ivet, frocskolést vagy az elektréda munkadarabhoz valé ragadasat okozza.
Ebben az esetben valtoztassa meg a hegesztSkabelek polaritasat. Altaldban a pozitiv csatlakozas a
javasolt.
4. Viltson at “MMA” Gizemmaédra.
5. A bemeneti fesziiltségnek megfelelGen csatlakoztassa a tdpkabelt; kapcsolja be a gépet, majd a digitalis
kijelz8 felvillan és a hiitéventilator azonnal mikédni kezd.
6. A munkadarab vastagsaganak megfelel6en valassza ki a megfelel§ hegeszté dramerdsséget és elektrédat.

Elektrodara vonatkozo el@irasok

Elektroda 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
atméré
(mm)
Hegesztd 25-40 40-65 50-80 100-130 160-210 200-270 260-500
aramerG@sség
(A)

-9-
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MMA telepitési utmutato

Sorszdam Megnevezés
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2 Foldel6 bilincs

TELEPITES ES UZEMELTETES (MIG)

1. Kérjuk, megfelel6en csatlakoztassa a tapkabelt.

Csatlakoztassa a szabalyozdval ellatott CO2 gazpalackot a gép hatuljan lévé gdztomléhoz.

3. Csatlakoztassa a foldel6 bilincs kdbelcsatlakozéjat az elSlap csatlakozdjahoz, és rogzitse az dramutatd
jarasaval megegyezs iranyban; a foldel6 bilincs segitségével rogzitse a munkadarabot.

4. Nyissa fel a gép bal oldali boritdsat, majd helyezze a dobot a tartéjdra, majd csavarral rogzitse.

Valassza ki a huzal atméréjének megfeleld hornyot.

6. Lazitsa ki a gorg6k 6sszenyomasahoz sziikséges anyat, és vezesse be a huzalt a huzalgorg6 hornyaba.
Allitsa be a huzaladagoldkat és htizza meg a huzalt. Azonban kérjiik, ne tegye ezt tul nagy erével,
kiilonben a huzal deformalédhat és ez befolydsolhatja az adagolast.

7. Tolja be a vezetéket az aramataddn keresztil kézzel a hegeszt6 pisztolyba, majd csatlakoztassa a
pisztolyt az adagold elSlapjahoz, és rogzitse.

8. Kérjuk, valtson MIG Gzemmaddra, majd nyissa ki a gazszelepet, és szlikség esetén dllitsa be a megfeleld
véd6gaz dramlast.

9. Kérjik, allitsa be a megfelel6 hegeszt6 aramot és fesziiltséget a munkadarab vastagsaganak és a
hegesztési feladatnak megfelel6en. A hegesztést azonnal el lehet kezdeni, amint megnyomjak a
pisztoly gombjat és a huzal kivezetésre kerdl a pisztolyon at.

u

Figyelmeztetés:

Ha a gépet generatorrol taplalja, kérjiik, ne csatlakoztasson mas terhelést a generatorra (példaul szivattyu,
légkompresszor stb.), kiilonben a nagy teljesitményt(i gép leégetheti a hegesztGberendezést.

-10-




Telepitési utmutato

Sorszdm | Megnevezés
1 FoldelS bilincs
2 CO; hegeszt6 pisztoly
3 CO, szabdlyozd
4 Gdzszabdlyozd
S5
5 Gdézpalack
6 Gaztomls

- FIGYELEM:-

1. Koérnyeze
1.1 A gép legfeljebb 90%-0s paratartalmu leveg6ben lizemelhet, de a szaraz leveg6jl kdrnyezet sem zavarja.
1.2 A kornyezeti h6mérsékletnek -10 °C és 40 °C kozott kell lennie.
1.3 Kerilje a hegesztést erds napsitésnek kitett helyeken vagy es6ben.
1.4 Kérjuk, ne Gzemeltesse a gépet olyan levegGben, amely vezet6képes porral vagy mard hatasu gazzal
szennyezett.

2. Biztonsagi eldirasok

A hegeszt6gép védelmi dramkaorrel rendelkezik, hogy elkeriilje a tulfesziiltség, a tuldram és a tulmelegedés miatt
bekovetkezd meghibdsodast. Ha a gép feszliltsége, kimeneti arama vagy hémérséklete meghaladja a kivant
szintet, a készllék automatikusan leall. Az egység karosodasanak elkeriilése érdekében a kezel6nek a
kovetkez6kre kell figyelnie:

2.1 Gondoskodjon a munkateriilet megfelels szell6zésérgl!

-11 -
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A gép léghlitéses rendszert alkalmaz, ezért gy6z6djon meg arrdl, hogy a szivocsé nincs eltdomdbdve vagy
lefedve. A hegeszt6gépnek minimum 0,3 méterre kell lennie a korilotte 1évé targyaktodl. A jo szell6zés a
jobb teljesitmény és a gép élettartamadnak biztositasa érdekében fontos.

2.2 Ne terhelje tul a gépet!
Kérjuk, kertlje a berendezés tulterhelést, mivel ez leroviditi a gép élettartamat.
Amennyiben az OC LED vilagit a vagasi folyamat soran, akkor altaldban tulterhelés Iép fel, ezért kérjuk,
azonnal hagyja abba a munkat, és csak akkor folytassa, amikor az OC LED mar nem vilagit. (A 60% -os
bekapcsolasi idé azt jelenti: 10 perces alapperiddus alatt, a gép 6 percig mikodik.)

2.3 Ne alkalmazzon tulfesziiltséget
Az automatikus fesziiltségkompenzald dramkor biztositja, hogy a hegeszt6 dram a megengedett
tartomdnyban maradjon. Ha a tdpfesziiltség meghaladja a korlatozdst, az karositja a hegeszt6berendezést.
Ebben az esetben tegye meg a megfelel6 megel6z6 intézkedéseket.

2.4 Gy6z6djon meg réla, hogy a féldel6bilincs megfelelen csatlakoztatva van-e
A késziilék hatlapjan taldlhaté egy foldel6 csavar. Valasszon 6 mm2 -nél nagyobb keresztmetszet( és
megfelelGen szigetelt kdbelt a statikus elektromossag és a szivargas elkerilése érdekében.

- HIBAELHARITAS:

A javitasokat és karbantartasokat csak képesitett szakember végezheti el. A miiveletek soran a gépet dramtalanitani
kell. Amennyiben barmilyen probléma felmeriilne a berendezéssel kapcsolatban kérem lépjen kapcsolatba a
gyartodval.

Javitas és karbantartas

1. Kérjik rendszeresen tisztitsa a gépet szaraz s(ritett leveg6vel, és amennyiben a berendezést fiistos,
szennyezett levegGjl helyen hasznalja, a takaritdst minden el kell végezni.

2. Rendszeresen ellendrizze a hegeszt6gép belsé és kiils6 aramkoreit, és ellendrizze, hogy a csatlakozdsok
megfelel6ek vannak-e rogzitve.

3. El&zze meg, hogy viz vagy g6z keriiljon a gép belsejébe. Ha ez mégis megtorténik, akkor szaritsa ki a gépet,
majd hegesztés el6tt alaposan ellenérizze.

4. Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem hasznalja, csomagolja be és tarolja széraz helyen.

Gyakori hibak és azok megsziintetési mdédjai

Hiba Megsziintetési mod
Nincs kimeneti aram a berendezés inditasa utdn. Sem | 1. Ellenérizze, hogy a f6kapcsold be van-e kapcsolva.
a kijelz6, sem pedig a ventilator nem mikodik. 2. EllenGrizze, hogy az elektromos haldzat és a

tapfesziltség megfelel6-e.
3. Ellendrizze, hogy a f6kapcsold hibas-e.
4. Ellendrizze, hogy a tapkabel hibas-e.

Nincs kimenet dram a berendezés inditasa utan. 1. Ellenérizze, hogy a tapfesziiltség megfelel6-e.
A kijelz6 Gzemel, a ventildtor nem. 2. Ellendrizze, hogy megfelel6 védelemmel rendelkezik-e.

3. Ellendrizze, valamelyik vezeték nem lazult-e meg. 3.
Ellenérizze, valamelyik vezeték nem lazult-e meg.

A kimeneti dram instabil vagy nem szabalyozhaté. 1. Ellenérizze, hogy a potenciométer mikodik-e.
2. Ellendrizze, hogy valamelyik vezeték nem lazult ki vagy
szakadt-e el.
3. Ellendrizze, hogy a vezérl6 megfelel6en mikodik-e.

A gép inditdsa utdn nincs kimeneti aram, villog a 1. Ellenérizze, valamelyik vezeték nem lazult-e meg.

kijelz6, mikodik a ventilator.

-12 -

. A\ A\ \ U




(= VA = ] | B[ —ay
-5 H ENEJD

2. Ellendrizze, hogy a pisztoly, a foldel6 bilincs vagy a
ravasz kabelezése megfelelG-e, nincs-e megszakadt
aramkor.

3. Ellendrizze, hogy a vezérl6 aramkor miikodik-e.

A gép inditds utdn a kikapcsol. 1. Ellendrizze, hogy nincs-e rovidzarlat az egyeniranyitd
hidban vagy a tapkabelben.

2. Ellendrizze, hogy az IGBT nem sériilt-e.

FELHASZNALOI NYILVANTARTAS

Vasdrlds datuma:

Berendezés szériaszama (névtdba a panel hatoldalan taldlhatd) :
Vasarlé neve:

Vasarlé cime:

Vasarlé Tel. / Fax:

Feljegyzések:

Kérjuk, csatolja a vasarlast igazolé dokumentumot
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