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- BEVEZETES:

Az NBC sorozatu nagy teljesitmény( hegeszt6gép MMA és MIG eljarasokra alkalmas CO2 véd6égaz hasznalataval.

A gép kulon huzaladagoléval van felszerelve, a tapellatas, pedig AC 380 V. Fejlett inverteres technolégiajanak
koszonhetden altalanosan 50/60 Hz-es frekvencidval lizemel, de IGBT segitségével alkalmas akar 20 kHz feletti
frekvenciara is. A stabil egyendramu kimenetet impulzusszélesség modulacié (PWM) és zart hurku vezérlérendszere
biztositja. A gép el6nyei kozé tartozik: a nagy teljesitmény, kis energiafogyasztas, kompakt kivitel, j6 dinamikai
jellemzdk, stabil iv, folyamatosan szabalyozhatd dram stb. Tovabba tulfesziiltség, tularam és tulmelegedés elleni
védelemmel és a hdldzati fesziiltségingadozas kikliszobolésére Gnkompenzacidval rendelkezik, hogy biztositsa a
hegeszt6 biztonsagat és a megfelel6 munkavégzést.

A megfelel6 hegesztés biztositdsa érdekében a kiilonb6z6 hegesztési paraméterek pontosan szabalyozhatdk a
hegesztés soran. A hagyomdanyos MIG hegeszt6gépekhez képest a kbvetkez6 elénydkkel rendelkezik: stabil
huzaladagolasi sebesség, nincs elektromagneses zaj, folyamatos és egyenletes munka kis aramerGsséggel is. A
késziilék elsésorban kis karbontartalmu acél, 6tvozott acél és rozsdamentes acél vékony lemezek hegesztésére
alkalmas.

Aatenion] 1. A gép mUikodtetésekor kuszasgatlot kell hasznalni!

/'\ 2. Zart térben a gép radidhulldmot bocsathat ki, ezért a felhasznaldnak teljes kérld megel6z6
- intézkedéseket kell tennie.

3. Kérjlik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerelési mlveletek sordn az aramellatas ki van kapcsolva.
4. Ha a munkadarab és a gép kozotti tavolsag tul nagy (>50m), és tul hosszl hegeszt6 kabelre van sziikség,
valasszon nagyobb keresztmetszet( kabelt a fesziiltségesés csokkentése érdekében.




/\Attention

>H B

J

/\Attention

N
=y

/N\Attention
4R

/\Attention
N

2

/\Attention

BIZTONSAGI ELOIRASOK

Kérjiuk, gondoskodjon a megfelel6 védelemrdl, mivel az ivhegesztési folyamat soran fennall a
sériilés veszélye. Tovabbi részletekért kérjiik, olvassa el az alabbi utmutatot.

Aramiités-----halalt okozhat

A foldkdbelt az el6irdsoknak megfelel6en kosse be.

Ne érintse meg az elektromos egységeket szabad vagy nedves kézzel, illetve nedves ruhdval.
Gy6z6djon meg réla, hogy nem all fenn aramiités veszélye.

Gy6z6djon meg réla, hogy biztonsdgos a munkavégzés.

Flist-----artalmas lehet

Prébalja meg elkeriilni a hegesztési flist belégzését.
Gy6z6djon meg a megfeleld leveg6aramlasrél, hogy elkeriilje a fiist nagy mennyiség
belélegzését a hegesztés sordn.

iv sugarzas-----b6r és szemkarosodast okozhat

A szem és a b6r védelme érdekében viseljen megfelel6 hegesztémaszkot és védéfelszerelést.
A munkavégzés soran hasznaljon paravant vagy megfelel§ védéfliggonyt a kdzelben tartézkoddk
védelmének biztositasa érdekében.

Tiz

A hegesztés sordn keletkez6 szikrak tlizet okozhatnak, ezért gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen gyulékony anyag a munkavégzés kozelében.

Zaj----a tulzott zaj hallaskarosodast okozhat

Kérjlk, viseljen megfelel6 véddfelszerelést.
Figyelmeztesse a kdrnyezetében tartézkoddkat a zaj altal okozott esetleges hallas kdrosodasra.

Probléma esetén: kérjen szakszer(i segitséget

Ha barmilyen probléma meriil fel a beallitassal vagy az lizemeltetéssel kapcsolatban, kérjik, el6szor ezt a
kézikbnyvet tanulmanyozza. Ha a kézikdnyv elolvasdsa utan sem tudja megoldani a problémat, kérjik,
forduljon a forgalmazdhoz vagy a gyartéhoz, hogy szakszer( segitséget kapjon.
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- FO PARAMETEREK:
SYNEMIG 500
Modell/Paraméter
MMA MIG
Bemeneti
tapfesziltség (V) AC 380V + 15%
+15%
Bemeneti
fesziltség 50/60
frekvenciaja (HZ)
Névleges bemeneti
24.6 25.3
teljesitmény (kVA)
Névleges bemeneti
37.4 38.4
aram (A)
Kimeneti
30-500 30-500
aramtartomany (A)
Uresjarati
67
fesziltség (V)
Uzemid6 (%) 60
Uresjarati
60
teljesitmény (W)
Hatékonysag (%) 85
Teljesitmény
0.93
tényez6
Szigetelési osztaly F
Védelmi osztaly IP21S
Suly (kg)
Méret (mm) 500*280*580




- PANELEK LEIRASA-

Panel el6lrdl:

O

DOO Sorszam | Megnevezés

1 Vezérl6panel

g 2 Negativ kimeneti csatlakozd

— 3 VezérlGkabel csatlakozd

=
%
| - 1 2
H\é B 4 Pozitiv kimeneti csatlakozd
Bl
L]

5 Tapkabel csatlakozd
6 BE/KI kapcsold
i i 7 36 V F(it6 aljzat
Panel hatulrol:
8 Biztositék
9 Foldel6 csavar
10 Rogzitd
11 Ventilator
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Kezel6 panel leirasa

1. VezérlG6panel

A funkcidk kivalasztdsa és a paraméterek beallitdsa az aldbbi rajz szerinti kezel6panelen torténik. A vezérlpanel
digitalis kijelz6t, beallitd gombot, kivalaszté gombot és LED kijelz6t tartalmaz.

1 2 3 4 5 6+

7 8 9 10 11 12 13«
Sorszdm Megnevezés Sorszdam Megnevezés
Végfesziiltség / iverésség / ponthegesztési
1 Mdkodést jelz6 LED 8
id6 beallitégomb
2 Aramerésség kijelz6 9 Induktivitas-beallité gomb
3 Fesziltség kijelz6 10 Huzaldtmérg kivalasztasa
4 MMA/MIG valtégomb 11 CO2/Vvéddgaz keverék kivalasztasa
5 2T/4T/ponthegesztés kapcsologomb 12 Szinergia be/kikapcsolas
6 Védégaz ellendrzés 13 Véddégdaz-ellenbrzés kijelzd
. Végaram / hegesztéaram / ponthegesztési
id6intervallum beallité gomb
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2. Panel

2.1 MMA/MIG valtégomb: egyenarami MMA hegesztésre valt, amikor az MMA jelz6 vilagit, huzalelektrédas
védG6gazos ivhegesztésre (CO2 védbgdzzal), amikor a MIG jelz6 vilagit.

2.2 2T/AT/ponthegesztés: a gomb megnyomasaval 2T, 4T és MIG Gizemmaoddban ponthegesztés valaszthaté ki.
2.3 Védbgaz-ellenbrzés: nyomja meg a gombot annak ellenérzésére, hogy a gazaramlas megfelel6en m(ikodik-e.

2.4 Végfesziltség / iver6sség / ponthegesztési ids beallitdgomb: ennek a gombnak a segitségével MMA

Uzemmaddban beallithaté az iverdsség, MIG lizemmaddban az iv végfesziiltség, ponthegesztési izemmaddban, pedig
a ponthegesztési idé.

2.5 Végaram / hegesztGaram / ponthegesztési idGintervallum beallitd gomb: ennek a gombnak a segitségével
MMA lGzemmoddban beallithatd a hegeszt6aram, MIG (izemmaddban a huzaladagolasi sebesség, ponthegesztési
lizemmoddban, pedig a ponthegesztési idGintervallum.

2.6 Induktivitas-bedllité gomb: A hegesztési folyamat bedllitdsara szolgdl, segitségével beallithatdk olyan
jellemzdék, mint példaul a beolvadasi mélység.

3. A digitalis kijelz6 altaldban az dramerGsséget és a fesziiltséget mutatja, de meghibasodas esetén a hibakddot
jeleniti meg.

3.1 E01: Tulmelegedés.

3.2 E02: A kimeneti vezérl6 egység sériilt, vagy nincs tapellatas.
3.3 E03: Nincs jel a vezérlGpanelen, de a kimenet elérhet6.

3.4 EO4: Bels6 hiba.

Paraméter bedllitas:

+
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Mikodés mentes allapotban nyomja meg 2 masodpercig egyszerre az 1. és 2. gombot, majd |épjen be a beallitasi
modba.

Digitalis kijelz6 "A": paraméter megjelenitése;

Digitalis kijelz6 "V": a kapcsolddd paraméterérték megjelenitése.

A gombok célja a paraméter bedllitasi mddban:

1. gomb: paraméter bedllitds az ismételt felhasznalas kivalasztasaval

2. gomb: Minden egyes megnyomassal egy értékkel ndveli a paraméter értékét a maximumig, utana visszatér a
minimumra.

3. gomb: Véd6gaz ellenbrzés

Kéd Funkcid Paraméter Alapérték

PO1 VédGgaz el6aramlas 0-20 kozott allithatd, 0,1-es 0
|éptékben

P02 VédG6gdaz utdaramlas 0-20 kozott allithatd, 0,1-es 0
[éptékben

P03 Visszaégési id6 0-20 kozott allithatd, 0,1-es 0
[éptékben

P04 Lassu huzal adagolasi sebesség 1-10 kozott allithatd, 1-es 5
[éptékben

P05 Aramerdsség beallitas Az adott gomb bedllitasi |épés 11

egységének nagysagat lehet
maddositani, ha ez a paraméter
nagyobb, az dramer6ség értéke
gyorsabban valtozik az adott
gomb forgatasakor.

P06 Feszlltség beallitas Az fesziiltség gomb bedllitasi 11
|épés egységének nagysagat
lehet mddositani, ha ez a
paraméter nagyobb, akkor a
fesziltség értéke gyorsabban
valtozik a fesziiltség gomb

forgatasakor.

P07 Integracio 0 : Nem integralt 0
1 : Integrdlt

P08 Aramkijelzé 0 : 100 megjelenitése 1

1 : El6re beallitott aktuadlis érték
megjelenitése
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- TELEPITES ES UZEMELTETES:

A hegeszt6gép haldzati fesziiltségkompenzald eszkdzzel van felszerelve. Ha a haldzati fesziiltség a névleges fesziiltség
+15%-a kozott ingadozik, akkor is képes a normal mikodésre.

Hosszu kabelek hasznalata esetén a fesziltségesés csokkentése érdekében nagyobb keresztmetszet( kabel javasolt.
Ha a kabel tul hosszu, az befolydsolhatja a rendszer teljesitményét, valamint mas tulajdonsagokat, ezért javasoljuk,
hogy az ajanlott hosszlusdgot hasznalja.

1. Gy6z6djon meg réla, hogy a szell6z6nyildsok nincsenek elzarva, kilénben a hiitérendszer nem fog m(ikodni.

2. Hasznéljon legaldbb 6 mm? keresztmetszet(i kdbelt a haz f6ldhoz vald csatlakoztatasdhoz. Az vezetéket a hatul [évs
foldeld csavartdl kell inditani.

3. A tdpkabelt csatlakoztassa a szigeteléssel ellatott 380 V-os véltakozd dramu tdpegységhez. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy a bemeneti aram megfelels fesziltségd, valamint arrdl, hogy a feszliltségingadozas az alkalmazandd
tartomdnyon belil van.

4. A haszndlat soran el6fordulhat, hogy a tapkabel és a hegeszt6kabel hossza nem elegendd, kérjiik, olvassa el az
aldbbi drlapot a megfelel6 kabel kivalasztasahoz.

A névleges aramerdség és a kimeneti kabel atmérdje

(a vezet6 max. hémérséklete 60 °C)

Rézvezeték A bekapcsolasi id6hoz tartozd névleges aramerdség (A)
névleges
keresztmetszete
(mm2)

100% 85% 60% 30% 20% 100% 85% 60%
16 105 115 135 190 235 16 105 115 135
25 135 145 175 245 300 25 135 145 175
35 170 185 220 310 380 35 170 185 220
50 220 240 285 400 490 50 220 240 285
70 270 195 350 495 600 70 270 195 350
95 330 360 425 600 740 95 330 360 425
120 380 410 490 690 850 120 380 410 490
185 500 540 650 910 1120 185 500 540 650

A hegesztokabel keresztmetszete és hossza

Névleges Keresztmetszet
aramerdsség | (mm2)
(L/A)
L=20m L=30m | L=40m | L=50m | L=60m | L=70m | L=80m | L=90m | L=100m
100 25 25 25 25 25 25 25 28 35
150 35 35 35 35 50 50 60 70 70
200 35 35 35 50 60 70 70 70 70
300 35 50 60 60 70 70 70 85 85

-9-
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400 35 50 60 70 85 85 85 95 95
500 50 60 70 85 95 95 95 120 120
600 60 70 85 85 95 95 95 120 120

TELEPITES ES UZEMELTETES (MMA)

MMA

1. Helyezze az elektrédatartd kabelcsatlakozdjat az el6lap "-" negativ csatlakozdjdhoz, majd rogzitse azt az dramutaté
jarasdval megegyez6 irdnyba.

2. Kérjuk, csatlakoztassa a foldeld bilincset a "+" pozitiv csatlakozéhoz, és rogzitse az dramutatd jarasdval megegyezd
irdnyban, majd csatlakoztassa a foldel6 bilincset a munkadarabhoz.

3. Kérjuk, figyeljen arra, hogy a megfeleld polaritast valassza. Két csatlakozasi mod létezik az egyendaramu
hegesztGgép esetén: pozitiv és negativ.
3.1 Pozitiv csatlakozas: az elektrodafogd a "-" polaritdshoz, a munkadarab a "+" polaritashoz csatlakozik.

3.2 Negativ csatlakozas: a munkadarab a "-" polaritdshoz, az elektrédafogd a "+" polaritdshoz csatlakozik.

3.3 Vélassza ki a megfelels eljarast a hegesztési kovetelmények figyelembevételével. Ha nem megfelel
eljarast valaszt, az instabil ivet, frocskolést vagy az elektréda munkadarabhoz valé ragadasat okozza. Ebben az
esetben valtoztassa meg a hegesztSkabelek polaritasat. Altalaban a pozitiv csatlakozas a javasolt.

4. Nyissa ki a gép hatuljan |évé kabelcsatlakozé dobozt, majd csatlakoztassa és rogzitse a tapkabelt a csavarok
segitségével. Ezt kovet6en csavarja ki a kabelrogzité horony csavarjat, vegye le a horony fedelét, rogzitse a kabelt a
horonyba, majd szerelje vissza a fedelet és rogzitse a csavarokat.

5. Kapcsolja a bekapcsold gombot "ON" dllasba (kapcsolja be). Ezutan a digitalis kijelzé bekapcsol és a hiitéventilator
is azonnal mUkodésbe kezd.

6. Valtson "MMA" Gizemmaddra.

7. A munkadarab vastagsdaganak megfelel6en valassza ki a megfelel§ hegeszté dramerdsséget és elektrodat.

Elektrodara vonatkozo el@irasok

Elektroda 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0 6,0
atméré
(mm)
Hegesztd 25-40 40-65 50-80 100-130 160-210 200-270 260-500
aramerdsség
(A)

-10-




MMA telepitési utmutato

Sorszdam Megnevezés

1 Elektrédafogd
2 Foldeld bilincs
1

TELEPITES ES UZEMELTETES
MIG

1. Nyissa ki a gép hatuljan 1évé kabelcsatlakozé dobozt, majd csatlakoztassa és rogzitse a tapkabelt a csavarok
segitségével. Ezt kbvetGen csavarja ki a kabelrogzité horony csavarjat, vegye le a horony fedelét, rogzitse a kdbelt a
horonyba, majd szerelje vissza a fedelet és rogzitse a csavarokat.

2. Csatlakoztassa a szabalyozdval ellatott CO2 gdzpalackot a huzaladagold hatuljan lévé gaztoml6hoz.

3. Csatlakoztassa a vezérl6kabel csatlakozéjat a huzaladagold hatlapjdhoz és a gép el6lapjan |évé tis aljzathoz, majd
huzza meg er6sen az anyat.

4. Csatlakoztassa a csatlakozot a huzaladagold hatlapjan a "+" pozitiv csatlakozéhoz és rogzitse azt az dramutaté
jarasaval megegyez6 irdnyban.

5. Helyezze a huzal dobot a huzaladagold tartéjara, majd csavarral rogzitse.
6. Vdlassza ki a huzal atméréjének megfelelé hornyot.

7. Flizze be a huzalt a huzaltovabbité hornyédba. Allitsa be a huzaladagoldkat és hizza meg a huzalt. Azonban kérjiik,
ne tegye ezt tul nagy erével, kiilénben a huzal deformdlddhat és ez befolydsolhatja az adagolast.

8. Tolja be a vezetéket az dramataddn keresztil kézzel a hegeszt6 pisztolyba, majd csatlakoztassa a pisztolyt az
adagold el6lapjahoz, és rogzitse az dramutatd jarasaval megegyezd iranyban.

9. Csatlakoztassa a foldel6 bilincs kabelcsatlakozéjat a negativ "-" csatlakozéhoz és rogzitse az dramutato jarasdaval
megegyez6 irdnyba tekerve, majd rogzitse a féldel6 bilincset a munkadarabhoz.

10. Kapcsolja a f6kapcsolot ,,ON” allasba, ezutan a kijelz6 bekapcsol és a hiitéventilator is mikodni kezd.

-11 -
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11. Valtson MIG lizemmddra, majd a gazszabalyozo szelep segitségével allitsa be a megfelel6 aramlast. Nyomja le a
huzaladagolé huzal ellenérz6 gombjat a huzaladagolds ellenérzéséhez, és nyomja meg a véddégaz-ellenérzé gombot a
gépen a gazaramlas ellenérzéséhez.

12. Kérjlik, allitsa be a megfelelS hegeszt6 aramot és feszlltséget a munkadarab vastagsaganak és a hegesztési
feladatnak megfelel6en. A hegesztést azonnal el lehet kezdeni, amint megnyomjak a pisztoly gombijat és a huzal
kivezetésre kerul a pisztolyon at.

Figyelmeztetés:
1. Kérjiik, ne csatlakoztassa és ne huzza ki a kabeleket munka kézben, mert az sulyosan karosithatja a gépet.

2. Ha a gépet generatorrdl taplalja, kérjiik, ne csatlakoztasson mas terhelést a generatorra (példaul szivattyu,
légkompresszor stb.), kiilonben a nagy teljesitményi gép karositja a hegeszt6berendezést.

Telepités és miikodtetés

P B © N
o g

L=]== R R
4 ©9°o bbbo

0
—

Sorszam | Megnevezés Sorszam | Megnevezés
1 Pozitiv . 8 Huzal adagolé
csatlakoz6
6 pines .
2 vezérl kabel 9 Hegeszt6 pisztoly
3 Negatlv 10 Féldels bilincs
csatlakoz6
Gaztémlé 11 Munkadarab
5 Aramlasméré
6 Gaz
nyomasmeérd
7 Gazpalack
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‘FIGYELEM-

1. Kdrnyezet
1.1 A gép legfeljebb 90%-0s pdratartalmu levegGben izemelhet, de a szdraz leveg6jd kérnyezet sem zavarja.
1.2 A kdrnyezeti hémérsékletnek -10 °C és 40 °C kozott kell lennie.
1.3 Kerilje a hegesztést erés napsiitésnek kitett helyeken vagy esGben.

1.4 Kérjlik, ne Gzemeltesse a gépet olyan levegGben, amely vezet6képes porral vagy mard hatasu gazzal
szennyezett.

2. Biztonsagi elGirdsok

A hegeszt6gép védelmi dramkorrel rendelkezik, hogy elkerilje a tulfesziiltség, a tuldram és a tulmelegedés miatt
bekovetkez6 meghibdsodast. Ha a gép fesziiltsége, kimeneti arama vagy h6mérséklete meghaladja a kivant szintet, a
készilék automatikusan leall. Az egység karosodasanak elkeriilése érdekében a kezel6nek a kévetkezbkre kell
figyelnie:

2.1 Gondoskodjon a munkaterilet megfelel6 szell6zésérél!

A gép léghlitéses rendszert alkalmaz, ezért gy6z6djon meg arrdl, hogy a szivocsé nincs eltdomddve vagy
lefedve. A hegeszt6gépnek minimum 0,3 méterre kell lennie a korilotte 1évé targyaktol. A jé szell6zés a jobb
teljesitmény és a gép élettartamanak biztositasa érdekében fontos.

2.2 Ne terhelje tul a gépet!
Kérjiik, kerilje a berendezés tulterhelést, mivel ez leroviditi a gép élettartamat.

Amennyiben az OC LED vilagit a vagasi folyamat soran, akkor altaldban tulterhelés |ép fel, ezért kérjik,
azonnal hagyja abba a munkat, és csak akkor folytassa, amikor az OC LED mar nem vilagit. (A 60% -os
bekapcsolasi id6 azt jelenti: 10 perces alapperiddus alatt, a gép 6 percig mikodik.)

2.3 Ne alkalmazzon tulfesziltséget

Az automatikus fesziltségkompenzald aramkor biztositja, hogy a hegeszt6 aram a megengedett
tartomanyban maradjon. Ha a tdpfesziiltség meghaladja a korlatozast, az kdrositja a hegeszt6berendezést.
Ebben az esetben tegye meg a megfelel§ megel6z6 intézkedéseket.

2.4 Gy6z8djon meg réla, hogy a féldelSbilincs megfelelen csatlakoztatva van-e

A késziilék hatlapjan taladlhato egy foldel6 csavar. Valasszon 6 mm2 -nél nagyobb keresztmetszet( és
megfelel6en szigetelt kabelt a statikus elektromossag és a szivargas elkerilése érdekében
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- HIBAELHARITAS-

Az alabbi hibak a szerelvényekkel, a gazellatassal, a kornyezeti tényezGkkel vagy az dramellatdssal kapcsolatosak.
Kérjlk, prébaljom megfelel6 munkakorilményeket biztositani.

1. Elszinez6dott (fekete) varrat
Ez azt jelenti, hogy a hegesztési varrat megfelel6 védelem nélkil oxidalédott. Kérjik, ellendrizze a kbvetkezbket:

1.1 Gy6z6djon meg réla, hogy a gdzpalack szelepe nyitott allapotban van-e illetve, hogy elegend nyomas
van-e a palackban. A tilnyomdasnak minimum 0,5 MPa f6l6tt kell lennie.

1.2 Gy6z6djon meg réla, hogy a gdzpalack szelepe nyitott allapotban van-e, és megfelel6en biztositott-e a
véddgdaz dramlds. A gaz megtakaritasa érdekében a kiilonb6z6 hegeszté dramokhoz kiilonb6z6 dramlasi
értékeket valaszthat, viszont nem megfelel6 bedllitds esetén, ez azt eredményezheti, hogy nem biztositott a
megfelel6 védelem. Javasoljuk, hogy ne csokkenjen a CO2 dramlas 3 I/perc ala.

1.3 A CO2 gdz aramldasat az ujj fuvdka elé helyezésével is ellendrizni lehet.

1.4 Amennyiben a gaz dramldsi Utvonala nincs megfelel6en tomitve, vagy a CO2 nem megfelels tisztasagu,
akkor az a hegesztett kotés minéségbeli romlasat okozhatja.

1.5 Amennyiben a gaz dramldsa tul nagy, az a hegesztési varrat minéségbeli romlasat okozhatja.
2. lvgyujtasi nehézségek

2.1 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezeték j6 mingség.

2.2 Ha a huzal oxidalddott vagy nem elég szaraz, akkor az ivgyujtasi nehézségeket okozhat.
3. A kimeneti dram nem éri el a névleges értéket

Az dram nem éri el a beallitott értéket, ha a haldzati fesziiltség eltér a névleges értéktsl. Amig a fesziltség kisebb a
névleges értéknél, addig a maximalis teljesitmény is kisebb lehet a névleges értéknél.

4. A hegesztés soran az aram instabil:
4.1 Az elektromos halézat fesziiltsége ingadozik.
4.2 Er8s interferenciak az elektromos haldzatbdl vagy mas eszkdzbdl.
4.3 A bemeneti kabel 4tmérGje nem megfeleld.

5. Frocskolés

El6fordulhat, hogy az dramer&ség tul nagy, de a vezeték atmérdgje tul kicsi.

JAVITAS ES KARBANTARTAS

A javitasokat és karbantartdsokat csak képesitett szakember végezheti el. A miveletek sordn a gépet
aramtalanitani kell. Amennyiben barmilyen probléma felmertilne a berendezéssel kapcsolatban kérem Iépjen
kapcsolatba a gyartéval.
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Javitas és karbantartas

1. Kérjik rendszeresen tisztitsa a gépet szaraz sdritett levegbvel, és amennyiben a berendezést flistds, szennyezett
levegdjl helyen hasznalja, a takaritast minden el kell végezni.

2. Rendszeresen ellenérizze a hegeszt6gép belsé és kiilsé aramkoreit, és ellenérizze, hogy a csatlakozasok
megfelel6ek vannak-e rogzitve.

3. El6zze meg, hogy viz vagy g6z kerliljon a gép belsejébe. Ha ez mégis megtdrténik, akkor szaritsa ki a gépet, majd
hegesztés el6tt alaposan ellendrizze.

4. Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem haszndlja, csomagolja be és tarolja szdraz helyen.

Gyakori hibak és azok megszlintetési mddjai

Hiba Megsziintetési mod

1. Ellendérizze, hogy a fGkapcsolé be van-e kapcsolva.

Nincs kimeneti 4ram a berendezés inditisa 2. Ellendrizze, hogy az elektromos haldzat és a tapfesziiltség
utan. Sem a kijelz6, sem pedig a ventilator nem | megfelel6-e.
mkodik. 3. Ellen6rizze, hogy a f6kapcsold hibas-e.

4. Ellendrizze, hogy a tapkabel hibas-e.

1. Ellenérizze, hogy a tapfesziiltség megfelelS-e.
Nincs kimenet dram a berendezés inditdsa utan. - o .
g (s 2. Ellendrizze, hogy megfelel6 védelemmel rendelkezik-e.
A kijelz6 Gizemel, a ventilator nem.

3. Ellendrizze, valamelyik vezeték nem lazult-e meg.

1. Ellenérizze, hogy a potenciométer mikodik-e.

A kimeneti dram instabil vagy nem 2. Ellendrizze, hogy valamelyik vezeték nem lazult ki vagy
szabdlyozhatd. szakadt-e el.

3. Ellendrizze, hogy a vezérl6 megfelelGen miikodik-e.

1. Ellendrizze, valamelyik vezeték nem lazult-e meg.

A gép inditdsa utdn nincs kimeneti dram, villog a | 2. Ellenérizze, hogy a pisztoly, a féldel6 bilincs vagy a ravasz
kijelz6, mikodik a ventilator. kabelezése megfelel6-e, nincs-e megszakadt aramkor.

3. Ellendrizze, hogy a vezérl6 aramkér miikodik-e.

1. Ellenérizze, hogy nincs-e rovidzarlat az egyeniranyitd hidban
A gép inditas utan a kikapcsol. vagy a tapkabelben.

2. Ellendrizze, hogy az IGBT nem sériilt-e
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FELHASZNALOI NYILVANTARTAS

Vasdrlds datuma:

Berendezés szériaszdma: (névtdba a panel hatoldalan taldlhatd) :
Vasarlé neve:

Vasarlé cime:

Vasarlo Tel. / Fax:

Feljegyzések:

Kérjlk, csatolja a vasarlast igazolé dokumentumot
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Kdszonjuk, hogy a mi gépunket valasztotta, melynek gyartdsanal a megbizhatésagot és a
biztonsagos hasznalhatéségot tlztik ki célul.
Az invertert alkoté mindéségi alkatrészek garantaljak a teljes megbizhatdésagot és a kdnny(
felhasznalast.

Kérjik olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, mielétt hasznéalatba venné a gépet!

CE MEGFELEL OSEGI NYILATKOZAT

gyarté/forgalmazé: SYRIUS -TECH KFT. 3508 MISKOLC, FUTO U. 74

TELJES FELELOSSEGGEL KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAKBAN FELSOROLT
TERMEKEK, MELYEK A KOVETKEZO MARKANEVVEL ES TIPUSSAL RENDELKEZN EK:
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MODEL: SYRIUS SYNEMIG 500

MEGFELEL

A BIZTONSAGI KOVETELMENYEKET MEGHATAROZO 89/336 EEC, 92/31 EEC ES 93/68 EEC
DIREKTIVAKNAK FIGYELEMBE VEVE AZ ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGET
(EMC). KULONOSEN MEGFELEL AZ EN 50199, EN 60974-1 ALAPELVEKBEN TAMASZTOTT
TECHNIKAI KOVETELMENYEKNEK, ES IPARI KORNYEZETBEN VALO FELHASZNALASRA
AJANLOTT, NEM HAZTARTASI CELOKRA.
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meamnarm

Toma Zoltan
Ugyvezet6 igazgato




+36 46 500 822

INFO@SYRIUS.HU

3508 MISKOLC, FUTO U. 74.

SZERVIZ:

+36 46 500 825

HEGESZTOSZERVIZ@SYRIUS.HU






